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RENOVERING AF MOTORER (biler og motorcykler) — benzin G4/G6 — diesel D4/D6

RVS Technology® Treatment-teknikken muligger en gendannelse til oprindelige tolerancer, og
slidbeskyttelse af samtlige sliddele i en fungerende 4-taktsmotor, forudsat, at maskindelene bare er slidte -
ikke knuste. Motorer med op til 50 % effekttab kan renoveres med RVS-teknikken, og dens praestationer kan
genskabes op til producentens angivne vaerdier (for en dieselmotor kan det t.o.m. overstige noget).
Behandlingen gennemfares i TO ETAPER (2 sat). Se instruktionen nedenunder.

FOREBYGGENDE BEHANDLING (1 szt) — for en egentlig renovering kraeves 2 sat!

En ny eller en naesten ny motor op til 40 000 kgrte km (800 timer) kan behandles med RVS-teknikken i
forebyggende gjemed. Det betyder, at under 100 000 km's (2 000 timers) karsel slides der ikke pa
maskinens friktionsdele, men kun pa det metalkeramiske lag. Maskindelene forbliver som nye, og t.o.m.
bedre end de var som helt nye, takket vaere det metalkeramiske lags enestaende fysiske egenskaber.
Behandlingen gennemfares i EN ETAPE (1 sat). Se instruktionen nedenfor.

RVS TECHNOLOGY® ENGINE TREATMENT TIL BEHANDLING AF 4-TAKTSMOTORER

For en motor med 8-liters oliemaengde tager man dobbelt maengde af G4, respektive D4.
For en motor med 12-liters oliemeaengde fordobles maengden af G6, respektive D6. To tuber tilseettes sa
samtidigt i en flaske ved hver behandlingsetape.

Inden behandlingen pabegyndes
» Hovis der findes aktivt teflon, molybdaen- eller andre beskyttelsesfilm dannende olietilseetninger i olien
skal motoren renggres for behandlingen. Renger motor / gear / bagaksel.
» Taending og ventil tolerancer skal justeres jvfr. producentens specifikation.
»  Kontroller at der ikke er olielaekager, samt at olieniveau- og kondition opfylder producentens krav.
Olietype har ingen betydning. Pa MC’er skal dog anvendes MC olie!

Anvisning trin for trin

1. Varm motoren op til driftstemperatur.

2. Tilseet tubens indhold i den medfglgende flaske, skru laget pa, og ryst den kraftigt (20 - 30 sek) til
der opnas en homogen blanding.

3. Stop motoren og tilseet ca. halvdelen af blandingen i motoren (til stregen), og ker den i tomgang i 15
minutter.

4. Stop motoren, lad den kele ned i et par minutter, og tilseet s resten (ryst farst) af blandingen i
motoren.

5. Motoren skal nu veere i drift i mindst en halv time i traek, enten i tomgang eller aktiv kgrsel men uden
veesentlig overbelastning.

| Ved beskyttelsesbehandling (ferste behandling):

Kgr som seedvanligt men undga overbelastninger de fgrste 400 km (8 timer). Hvis du ikke foretager en
anden behandling, sa lad RVS-midlet i motoren til naeste ordinaere olieskift, men mindst under 1500-2000
km's (30-40 timers) karsel. Hvis du foretager en anden behandling, sa ger det efter de farste 400 km er kart,
hvilket sa kraever et olie- og oliefilterskift for behandlingen foretages.

| Ved renovering (anden behandling):

Gentag de 5 trin.
Behandlingen er fuldendt efter ca. 1500-2000 km's (30-40 timers) karsel, regnet fra sidste tilsaetning af RVS
i motoren. RVS-midlet skal forblive i motoren til naeste ordinzere olieskift.

Kgr nu ca. 300 - 400 km (6-8 timer) som seedvanligt - ikke ngdvendigvis i et straek - men undga
overbelastning. KOR IKKE FOR STARKT !

MC!

Ved behandling af en motorcykel (med faelles olie i motor og gearkasse) anvend under denne etape sa vidt
som muligt samtlige gear sa ofte som muligt.
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TANDNING (PUMPEINDSTILLNING PA DIESELMOTORER) OG VENTILSPIL SKAL KONTROLLERES
OG VED BEHOV INDSTILLES. Hvorfor?

OBS! | de fleste bilmodeller fra 1988 og opad justeres tomgang og taending via styrenheden automatisk.

Bemarkninger
* | RVS-behandlede motorer har oliekvaliteten ikke sa stor betydning som fer. Oliens opgave er nu
mest at fordele varmen i motoren.
* En tredje behandlingsetape kan vare ngdvendig pa meget slidte motorer (sddanne med op til 50 %
effekttab) og gennemfagres pa samme made.

Hanteringsrad

» Beskyttes mod direkte sollys, og opbevares ved temperaturer under +40°C (~105°F)
Materialet klassificeres som industriolie, og er ikke giftigt (klasse 4)
Ved hudkontakt - vask med lunkent vand og saebe.
Hvis preeparatet kommer i gjnene, kan der opsta irritation - skyl med vand, kontakt lzege.
Hvis preeparatet indtages, kan der opsta ildebefindende- fremkald ikke opkast, kontakt lzege.
Ved brand: alle slukningsmidler undtagen vand er anvendelige.
Opbevares uden for bgrns raekkevidde.

Taenk pa

Med RVS-teknikken er det let at fa kompression og olietryk op til producentens angivne vaerdier, og at
saenke mislyde og vibrationer kraftigt.

RVS-teknikken er garanti for at fa en "faerdig" motor til at fungere som den skal, men det kreeves, selvfglgelig
at de gvrige komponenter i motoren er i orden for at f& maksimal effekt ved minimalt breendstofforbrug.

| forste omgang skal alle indstillinger justeres jvfr. gaeldende specifikationer - teending,
karburator/indsprgjtning og ventilspil. Rette komponenter sasom teendrer, teendkabler, stremfordeler m.m. er
ikke uvaesentlige. Forskellige slags malere kan give forkerte signaler, og dermed forstyrre funktionen
alvorligt.

Selv kglesystemet indvirker meget pa motorens funktion.

Nar man har gennemgaet ovennaevnte punkter, kan man sige, at motoren virkelig er renoveret.

Det er vigtigt, at den rette diagnose stilles for behandlingen.

Som vi allerede har naevnt, har RVS Technology® en unik evne til at opbygge et metalkeramisk lag, og
dermed kompensere for slidtage, men som sadvanligt geelder det: jo for man angriber "sygdommen" desto
lettere bliver det at opna det gnskede resultat.

Behandles en ny eller bare en lidt anvendt bil / mekanisme med RVS Technology® kan sliddelene
"konserveres" i oprindelig stand. Det metalkeramiske lag laegger sig som et tyndt beskyttende lag pa
friktionsoverfladerne, og gger maskineriets levetid flere gange.

For at kombinere de to modsatte metalegenskaber sejhed og hardhed har man udviklet nogle teknologiske
lzsninger. Oftest beholdes stalet bladt og sejt i midten, medens overfladen kulberiges og haerdes. Med RVS
Technology® opnas en vaesentlig hardere friktionsoverflade end ved de fleste stallegeringer uden
overfladeruhed, hvilket leder til betydelig mindre friktion.

En RVS-behandlet maskindel far i friktionsomradet en spejlblank overflade.

Alt det ovenneevnte er velafprgvet og bevist, men man ma huske at i en kompliceret mekanisme som
eksempelvis en forbraendingsmotor eller en kompressor findes der komponenter, som udsaettes for slidtage,
og komponenter som eldes pa anden vis.

Hvis f.eks. stempelringene har mistet deres spaendstighed, og kompressionen pa grund af dette er faldet,
hjeelper RVS-behandlingen ikke sa meget uden at stempelringene bliver udskiftet. Resten klarer RVS
Technology®.

RVS Technology®-produkter er sammenlignet med traditionel renovering billige, de kan aldrig skade
nogen mekanisme, og de fungerer hundrede procent.



